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BAB V 

SIMPULAN DAN SARAN 
 

 Simpulan  

Perancangan prototype mesin rol plat belum sempurna, baik dari segi kualitas 

bahan, penampilan dan sistem kinerja. Dari simpulan penelitian diatas berdasarkan 

rumusan masalah, bererapa simpulan yang didapat dari perencanaan prototype 

mesin rol sebagai berikut: 

1. Berdasarkan proses merencanakan prototype mesin rol plat hingga proses 

perakitan, maka dapat disimpulkan sebagai berikut: 

- Proses mendesain setiap komponen mengunakan software solidworks 2022 

yaitu diawali dari proses pembuatan sketch 2D, dilanjutkan model 3D pada 

setiap komponen. Setelah itu, semua komponen model 3D di assembly dan 

disimpan dalam format stl. 

- Proses slicing menggunakan software ultimaker cura. Proses slicing bertujuan 

mengatur ukuran dimensi yang akan di cetak di mesin 3D printer, mengatur 

kerapatan hasil cetakan, kecepatan gerak nozzle dan pemberian adhesion. Hasil 

proses slicing di simpan dalam micro SD format G-code. 

- Proses pencetakan setiap komponen menggunakan 3D printer tipe ANET tipe 

ET-5 PRO. Hasil cetak 3D Printer kemudian dirakit menghasikan ukuran 

dimensi tinggi 30 cm, panjang 20 cm, dan lebar 15 cm. 

2. Berdasarkan perhitungan perencanaan prototype mesin pengerol plat, maka 

dapat disimpulkan: 

- Menggunakan daya motor 14watt dengan kecepatan motor 15 rpm. Sistem 

transmisi menggunakan puli dengan diameter puli penggerak 25 mm dengan 

diameter puli yang digerakan 37 mm menggunakan timing belt untuk 

menggerakan 2 rol menghasilkan putaran 10 rpm dengan kecepatan 0,02 m/s. 

- Kecepatan sudut putar 1,04 rad/s. 

- Dari hasil perhitungan gaya aksi sama dengan gaya reaksi untuk memenuhi 

syarat keseimbangan F =  Rva + Rvb, sehingga memenuhi syarat 

keseimbangan dalam pembuatan prototype mesin rol 75 N = 37,5 N + 37,5 N. 

- Sehingga dapat ditarik kesimpulan uji coba pengerolan plat dengan panjang 

820mm, tebal 2mm, dan lebar 10mm melalui proses pengerolan dilakukan 2 
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kali menghasilkan plat setengah lingkaran berdiameter 10,7 dengan sudut 450 

dan waktu 1 menit 22 detik. 

- Daya pengerolan 4,5 watt. 

- Kecepatan putaran motor dan gaya yang berkerja berpengaruh pada proses 

pengerolan. 

 Saran 

Perancangan prototype mesin rol plat belum sempurna, baik dari segi kualitas 

bahan, penampilan dan sistem kinerja. Oleh karena itu diharapkan nantinya 

prototype mesin ini dapat disempurnakan lagi. Adapun beberapa saran untuk 

langkah pengembangan dan penyempurnaan prototype mesin ini adalah: 

1. Dimensi prototype mesin rol lebih diperbesar kembali agar proses pengerolan 

lebih baik. 

2. Untuk jenis bahan rol diganti, dikarenakan pada komponen rol haruslah bersifat 

keras, ulet, dan tidak mudah berubah bentuk. 

3. Untuk jenis bahan pada bagian penekan harus diganti, dikarenakan pada 

komponen penekan haruslah bersifat keras, ulet, dan tidak mudah berubah 

bentuk. 

4. Pada bagian rol bawah diberi pengaturan agar bisa mengatur jarak poros rol 

bagian bawah sehingga pengerolan bisa mengerol dengan diameter lingkaran 

yang diinginkan.  

5. Karena keterbatasan informasi tentang bahan alat yang digunakan sehingga 

hasil perhitungan harus diperiksa kembali.  

6. Putaran pengerolan diperbesar agar proses pengerolan tidak terlalu lama 

sehingga meningkat waktu kerja. 
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