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BAB V
PENUTUP

5.1 Simpulan
Dari hasil penelitian, maka peneliti mengambil kesimpulan sebagai berikut:

1 Dari variasi tekanan kompresor pada proses pelapisan serbuk karbon ke
permukaan aluminium pada tekanan 2 bar menghasilkan kekerasan sebesar
20,67 HRH, proses pelapisan pada tekanan 3 bar menghasilkan kekerasan
sebesar 24,33 HRH dan proses pelapisan pada tekanan 4 bar menghasilkan
kekerasan sebesar 31,33 HRH.

2 Tekanan kompresor yang lebih efektif pada variasi tekanan 2 bar, 3 bar dan
4 bar untuk melapisi permukaan aluminium adalah pada tekanan 4 bar,
karena pada tekanan tersebut serbuk karbon menempel lebih kuat dan nilai
kekerasannya lebih tinggi.

2.1 Saran
Dari penelitian ini, adapun beberapa saran yang ingin peneliti sampaikan

adalah sebagai berikut:

1.  Proses pelapisan dilakukan dengan material atau nosel yang diputar agar
ketebalan lapisan menjadi lebih rata.

2. Proses penyemprotan serbuk karbon dilakukan di dalam alat agar proses
pelapisan karbon menjadi lebih efisien.
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