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BAB V 

SIMPULAN DAN SARAN 
 

5.1 Simpulan 

Berdasarkan rumusan masalah, hasil  dan pembahasan yang telah dilakukan 

maka penulis dapan menarik kesimpulan sebagai berikut: 

1. Kapasitas produksi tertinggi menggunakan mesin ekstruder filament 3D 

printer adalah temperatur 200 ̊C dengan waktu pemanasan di bawah 1 jam 

yang menghasilkan produksi filament 48,48 mm3/menit dan berat  0,0028 

kg/jam dengan kecepata motor 10 rpm.  

2. Struktur mikro yang terbaik adalah pada pemanasan plastik di atas 1 jam, sebab 

dengan keadaan ini struktur mikro pada bagian dalam filament terbentuk lebih 

rapat dibandingkan dengan waktu pemanasan di bawah 1 jam. Namun dari segi 

warna dipemanasan heater band di bawah 1 jam lebih cerah dibandingkan 

dengan waktu pemanasan di atas 1 jam yang menghasilkan warna yang 

gelap/gosong. 

3. Tegangan tarik maksimal yang tertinggi pada hasil produksi filament 3D 

printer HDPE adalah filament dengan variasi waktu pemanasan plastik di 

bawah 1 jam dan temperatur 220 ̊C dengan nilai tegangan tarik maksimal 

sebesar 3,3344 N/mm2, hal ini terjadi karena sifat karakteristik plastik masih 

dalam keadaan baik. 

5.2 Saran 

Pada penelitian ini penulis sadar bahwa masih banyak kekurangan sehingga 

penulis dapat memberi sarang sebagai berikut: 

1. Disarankan melakukan pengujian tarik menggunakan alat uji tarik bersekala 

nano, sehingga data yang dihasilkan dapat terbaca lebih akurat. 

2. Sebelum menggunakan mesin filament 3D printer sebaiknya bagian dalam 

barel dibersihkan terlebih dahulu dari sisa-sisa plastik produksi sebelumnya 

agar produksi filament selanjutnya menjadi maksimal dan kualitasnya tidak 

menurun. 
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