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BAB V 

KESIMPULAN 

 

A. Simpulan 

Hasil penelitian dan analisis pada CV Sami Jaya Banyuwangi dapat 

disimpulkan sebagai berikut: 

1. Jumlah produk jadi yang dihasilkan CV Sami Jaya pada tahun 2018 

sebanyak 1.839.433 kg. Setelah menganalisis dengan menggunakan 

Control Chart, rata – rata kerusakan produk sebesar 0.051363211. Rata – 

rata kerusakan produk tersebut terdapat diantara batas atas yaitu 

0,105823918 atau dan batas bawah yaitu – 0,003097495. Di tahun 2019 

CV Sami Jaya memproduksi sebanyak 1.781.713 kg dengan rata -  rata 

kerusakan 0,04728112. Rata – rata kerusakan produk tersebut terdapat 

diantara batas atas yaitu 0.110678497 dan batas bawah – 0.016116257. di 

tahun 2020 CV Sami Jaya memproduksi beras sebanyak 1.517.307 kg 

dengan rata – rata kerusakan produk 0,044771298. Rata – rata kerusakan 

produk tersebut berada diantara batas atas 0,072698918 dan batas bawah 

0,016843678. Sedangkan setelah perhitungan dari tahun 2018 sampai 

dengan tahun 2020 menggunakan control chart diperoleh hasil rata – rata 

realisasi produk sebanyak 428.204 kg dengan rata – rata proporsi 

kerusakan produk sebesar 0,046062701. Rata – rata kerusakan produk 

berada di batas atas 0,052739897 dan batas bawah 0,039385505. Dari 

grafik control chart dapat dikatakan bahwa proses produksi pada CV Sami 

Jaya Banyuwangi tahun 2018 hingga 2020 sudah efektif karena standar 
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kerusakan yang dapat ditoleransi oleh perusahaan sebesar 10% dari hasil 

produksi.   

2. Analisis menggunakan diagram sebab akibat atau fishbone diagram dapat 

diketahui faktor – faktor yang berperan dalam efektivitas penerapan 

Statistical Quality Control yaitu faktor manusia (tenaga teknisi mesin yang 

kompeten), faktor mesin (rutinitas perawatan mesin yang baik), faktor 

metode (instruksi kerja yang berubah – ubah, kurang sesuai dengan 

standari operasional perusahaan) dan faktor lingkungan (akses jalan dan 

kepadatan penduduk) 

B. Saran 

Adapun saran yang dikemukakan adalah sebagai berikut: 

1. Untuk masa yang akan datang sebaiknya CV Sami Jaya lebih 

memperhatikan proporsi standar indikator beras yang terdiri dari derajat 

sosoh, kadar air, dan butir patah yang telah ditetapkan sebelumnya. Selain 

itu CV Sami Jaya lebih memperhatikan proses pengendalian kualitas untuk 

menghindari ketidak objektif dalam proses produksi yang dikarenakan salah 

satu pihak. CV Sami Jaya hendaknya memiliki terobosan baru atau metode 

baru dalam produksi untuk mengurangi jumlah produk rusak dan juga 

lancarnya proses produksi selanjutnya.  

2. Dari analisis diagram sebab akibat diharapkan CV Sami Jaya sebaiknya 

memiliki metode kerja yang jelas seperti memiliki SOP (Standar 

Operasional Perusahaan) supaya memudahkan karyawan untuk bekerja. 

Selain itu, diharapkan CV Sami Jaya memiliki tenaga manusia yang 

kompeten dalam pengawasan. 
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