PLAGIARISME ADALAH PELANGGARAN HAK CIPTA DAN ETIKA

BAB V
SIMPULAN DAN SARAN

5.1 Simpulan
Berdasarkan rumusan masalah, analisa dan pembahasan yang telah dilakukan

maka penulis dapat menarik kesimpulan sebagai berikut:

1. Temperatur pada tubing berpengaruh terutama ketika temperatur 210°C yang
mengakibatkan permukaan dari tubing menjadi rapuh dan cacat sehingga
mudah patah. Untuk 190°C dan 200°C memiliki permukaan yang halus
dikarenakan pemanasannya tidak merusak permukaan tubing. Temperatur
yang semakin tinggi mempengaruhi kekuatan tarik tubing PET. Pada
temperatur 210°C karakter plastik PET merubah menjadi plastik PET daur
ulang.

2. Pada tubing temperatur 190°C memiliki kemampuan menahan kekuatan tarik
lebih baik dari semua variasi temperatur sehingga nilai rata-rata yaitu 35,94
N/mm? dan 200°C mampu menahan 35,49 N/mm? dan 210°C dengan 18,30
N/mm?.

5.2 Saran
Pada penelitian ini penulis sadar bahwa masih banyak kekurangan. Sehingga

penulis dapat memberi saran sebagai berikut:

1. Disarankan plastik yang digunakan menjadi tubing baiknya di bersihkan
terlebih dahulu. Bertujuan untuk hasilkan permukaan tubing yang tidak cacat.

2. Disarankan melakukan pengujian tarik menggunakan alat uji tarik berskala
nano atau yang khusus plastik sehingga data yang dihasilkan dapat terbaca
lebih akurat.

3. Termokontrol harus dapat bekerja dengan baik sehingga temperatur berada
pada variasi yang dinginkan tidak berubah-ubah, bertujuan untuk
memudahkan proses pembuatan tubing.

4. Disarankan sebelum melakukan uji tarik untuk kalibrasi terlebih dahulu mesin
uji ke nilai 0.

5. Proses mekanik mesin tubing masih manual sehingga hasil tubing berbeda

yang berpengaruh pada diameter yang dihasilkan, disarankan untuk
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6. menggunakan proses pendorong dan menggunakan motor pada proses

pembuatan tubing.
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