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BAB V 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

5.1 Kesimpulan 

Dari pengamatan dan penelitian sehingga memperoleh data, maka dapat 

disimpulkan sebagai berikut : 

1. Pengaruh penekanan yang berbeda mengakibatkan perbedaan kepadatan 

dan kerapatan material, namun dalam penelitian ini penekanan juga 

mengakibatkan terjadinya gelembung-gelembung udara sehingga material 

tersebut mudah patah. 

2. Nilai kekuatan tekan pada setiap material berbeda-beda yaitu pada 

pembebanan 1,5 kg memperoleh kekuatan tekan rata-rata 12,5 kgf. Pada 

pembebanan 1,75 kg memperoleh kekuatan tekan rata-rata 11,25 kgf. Pada 

pembeban 2 kg memperoleh kekuatan tekan rata-rata 10 kgf. Maka dapat 

disimpulkan bahwa dengan pembebanan sebesar 1,5 kg memperoleh 

kekuatan tertinggi sebesar 12,5 kgf. 

5.2 Saran 

Setelah melakukan berbagai macam percobaan, maka penulis menyarankan : 

1. Pembuatan grooving atau lubang kecil-kecil pada luasan penekan minimal 

1 mm. Untuk mengurangi gelembung yang terjebak dalam material. 

2. Memperbaiki proses penekanan terutama pengukuran pembebanan agar 

data lebih akurat. 

3. Rumput payung diproses terlebih dahulu terutama proses rolling, agar 

memperoleh kerapatan dan kepadatan lebih baik. 
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