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ABSTRAK 

 

Sebastianus Hendi Pranata, 201131005, Pembimbing I: Dr. N. Tugur Redationo, 

ST., MT., Pembimbing II: Ir. Doko Kasmo M.MT., Pengaruh Putaran Pada 

Proses Pemotongan Rumput Payung Dengan Menggunakan Metode Pisau Rotary, 

Skripsi, Jurusan Teknik Mesin, Fakultas Teknik, Universitas Katolik Widya Karya 

Malang. 

 

Proses pemotongan atau yang lebih dikenal dengan proses permesinan merupakan 

salah satu proses yang sangat erat kaitannya dengan proses permesinan. 

Perencanaan alat pemotong rumput payung sangat diperlukan untuk menentukan 

sabuk, mesin, dan desain dari alat pemotong rumput payung.  

Pada alat pemotong rumput payung dilakukan variasi putaran agar dapat 

menentukan putaran yang baik untuk alat pemotong rumput payung. Variasi 

putaran yang digunakan yaitu : 670 rpm, 3345 rpm dan 400 rpm. Panjang rumput 

payung yang dipotong 72 cm dan berjumlah 8 buah.  

Dari analisa hasil perhitungan, grafik dan pembahasan tentang perencanaan alat 

pemotong rumput payung diperoleh hasil motor 1 pk, diameter pulley penggerak 

12,7 cm dan 7,5 cm, diameter pulley yang digerakkan 30 cm dan 6 cm, jenis sabuk 

tipe A, keliling sabuk 17068,8 mm2, 16154,4 mm2, dan 12496,8 mm2, luas 

penampang sabuk 83 mm2, berat sabuk 1,16 kg, 1,18 kg dan 1,52 kg. Putaran 

yang paling ideal yaitu 3345 rpm dapat menghasilkan kapasitas rumput payung 

dengan ukuran yang sama dan berat sebesar 86,9 gram. 

 

Kata Kunci: Variasi putaran, Proses pemotongan rumput payung, Metode pisau 

rotary 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

Dalam perkembangan jaman seperti sekarang ini, pemotongan menjadi 

metode yang sering kali dilakukan dalam segala bidang permesinan. Proses 

pemotongan atau yang lebih dikenal dengan proses permesinan merupakan salah 

satu proses yang sangat erat kaitannya dengan proses permesinan. Banyak cara 

yang dapat dilakukan dengan menggunakan metode pemotongan. Pertumbuhan 

tanaman rumput payung yang sangat cepat dan dapat ditanam di tempat yang 

cenderung basah ini sangat memungkinkan untuk digunakan sebagai suatu 

material komposit. Tetapi dalam prosesnya sering kali pemotongan rumput 

payung menggunakan alat sederhana yaitu dengan menggunakan pisau dan 

pemotongan rumput payung dilakukan secara manual.  

Bertolak dari hal tersebut penulis tertarik untuk melakukan perencanaan 

dan pembuatan alat atau mesin pencacah rumput payung yang lebih efisien dan 

ekonomis bagi penggunaannya. Mengangkat permasalahan tersebut sebagai bahan 

untuk penyusunan materi skripsi dengan judul “PENGARUH PUTARAN PADA 

PROSES PEMOTONGAN RUMPUT PAYUNG DENGAN MENGGUNAKAN 

METODE PISAU ROTARY”.  
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1.2 Rumusan Masalah 

1. Bagaimana merencanakan alat pemotong rumput payung dengan 

menggunakan sistem rotary cutter dengan variasi putaran? 

2. Bagaimana pemotongan yang paling efektif dengan variasi putaran? 

1.3 Tujuan  

1. Mengetahui perencanaan alat pemotong rumput payung dengan 

menggunakan sistem rotary cutter dengan variasi putaran. 

2. Mengetahui pemotongan yang paling efektif dengan variasi putaran. 

1.4 Batasan Masalah 

1. Membahas tentang  perencanaan alat rumput payung dengan 

menggunakan sistem rotary cutter dengan variasi putaran. 

2. Membahas tentang pemotongan yang paling efektif dengan variai 

putaran. 

1.5 Manfaat Penelitian 

Hasil penelitian diharapkan dapat memberikan manfaat kepada pembaca 

yang nantinya akan merencanakan alat pemotong rumput payung yang lebih 

ekonomis dan efisien. 

1.6 Metode Penelitian 

Dalam penelitian ini, penulis menggunakan metode-metode untuk 

melengkapi data yang diperlukan yaitu dengan cara: 
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a. Studi Pustaka 

Yaitu mempelajari beberapa literatur sebagai referensi yang 

berhubungan dengan analisa secara teoritis sebagai acuan untuk 

memecahkan permasalahan. 

b. Observasi Langsung 

Yaitu mempelajari dan melakukan survey bahan-bahan yang akan 

digunakan untuk pembuatan alat pemotongan. 

c. Wawancara  

Yaitu metode untuk memperoleh data dan kejelasan dengan 

berkonsultasi secara langsung dengan dosen pembimbing. 

1.7 Sistematika Penulisan 

Untuk mempermudah dalam pembahasan skripsi ini maka penulis 

menyusun dalam sistematika tertentu. Sistematika penulisan yang digunakan 

dalam skripsi ini adalah sebagai berikut: 

BAB I. PENDAHULUAN 

 Berisi tentang latar belakang, rumusan masalah, tujuan, batasan masalah,  

manfaat penelitian, metode penelitian dan sistematika penyusunan laporan. 

BAB II. TINJAUAN PUSTAKA 

 Berisi tentang proses pemotongan, klasifikasi proses pemotongan, sabuk v, 

model sabuk v, rumus-rumus sabuk v, rumus-rumus pemotongan, puli, rumput 

payung, tachometer dan baja. 
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BAB III. METODOLOGI PENELITIAN 

 Berisi tentang alat dan bahan, waktu pelaksanaan, lokasi pelaksanaan, 

metode penelitian, desain alat, dan teknik pengambilan data. 

BAB IV. PENGOLAHAN DATA DAN PEMBAHASAN 

 Berisi tentang tabel dan grafik data hasil pemotongan, perhitungan data 

hasil pemotongan, dan pembahasan.  

BAB V. PENUTUP 

 Berisi tentang kesimpulan dan saran yang didapat dari hasil analisa pada 

keseluruhan bab dan pengalaman penelitian di lapangan. 

DAFTAR PUSTAKA 

 


