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ABSTRAK 

Pelapisan aluminium di Indonesia menjadi salah satu bidang usaha yang mengalami 

peningkatan perkembangan dan kemajuan yang pesat mulai dari jenis pelapisan 

yang digunakan hingga hasil pelapisan yang juga bermacam-macam. Tujuan dari 

penelitian ini adalah mengetahui temperatur panas 600°C, 700°C, dan 800°C pada 

proses pelapisan aluminium menggunakan serbuk karbon dan mengetahui nilai 

kekerasan yang efektif pada temperatur 600°C, 700°C, dan 800°C. Jenis penelitian 

ini yaitu studi eksperimental dengan melakukan pendekatan secara kuantitatif serta 

data pengujian dibahas untuk mengetahui proses pelapisan aluminium 

menggunakan serbuk karbon pada permukaan aluminium serta metode yang 

digunakan untuk pelapisan aluminium yaitu metode heat treatment. Hasil pengujian 

kekerasan menunjukkan bahwa nilai kekerasan rata-rata tertinggi adalah pada 

temperatur 600°C sebesar 68,6 Hv dan nilai kekerasan rata-rata terendah adalah 

pada temperatur 800°C yaitu sebesar 51,7 Hv, hal ini disebabkan karena temperatur 

yang diberikan melebihi temperatur lebur aluminium yaitu 660°C dimana pada saat 

pembakaran dalam tungku pembakaran, pori-pori pada permukaan aluminium 

membuka semakin besar dan permukaan aluminium agak sedikit mencair sehingga 

karbon pensil yang menempel sebagian tergeser keluar dari permukaan aluminium  

sehingga mengakibatkan nilai kekerasannya menurun. 

 

Kata kunci: Pelapisan aluminium, serbuk karbon pensil, dan metode heat 

treatment 
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