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BAB V 

SIMPULAN DAN SARAN 

 
5.1 Simpulan  

Berdasarkan hasil dan pembahasan, ditarik simpulan sebagai berikut: 

1. Hasil uji kekerasan aluminium pada proses pelapisan aluminium 

menggunakan serbuk karbon pensil mempengaruhi nilai kekerasan. Proses 

pelapisan pada temperatur panas 600°C, 700°C, dan 800°C dengan waktu 

penahanan 1 Jam, 45 menit, dan 30 menit nilai kekerasan dari masing-

masing temperatur adalah 68,6 HV, 53 HV dan 51,73 HV. Semakin tinggi 

temperatur yang diberikan maka aluminium melebur sehingga struktur 

pada aluminium berubah dan karbon pensil tergeser keluar dari permukaan 

aluminium sehingga karbon pensil tidak masuk kedalam permukaan 

aluminium dan nilai kekerasan menurun hal ini disebabkan karena batas 

temperatur leleh aluminium adalah 660°C. 

2. Temperatur efektif  yaitu 600°C, karena panas yang diberikan sesuai 

dengan waktu penahanan yang agak lama 1 jam hingga karbon dapat 

menempel dengan baik kedalam kepermukaan aluminium, untuk nilai 

kekerasan pada temperatur 600°C adalah 68,6 HV. 

5.2 Saran  

Adapun saran adalah: 

1. Diperlukan penelitian lebih lanjut mengenai waktu penahanan dan 

temperatur heat treatment. 

2. Melakukan uji kekerasan agar semakin menguatkan hasil uji pelapisan 

aluminium. 
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