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ABSTRAK 

 

Pada Penelitian ini bertujuan untuk memvariasi alat potong batang rumput payung 

dipenelitian sebelumnya mendapatkan hasil potong batang rumput payung yang 

tercacah sehingga dalam penggunaan dari alat tersebut hanya mempunyai satu 

fungsi yaitu mencacah rumput payung, sehingga pada penelitian kali ini bertujuan 

untuk menambah fungsi dengan variasi potong sesuai dengan ukuran dengan cara 

mereduksi kecepatan potong dan pada penelitian ini bertujuan untuk melihat gaya 

potong yang terjadi pada saat proses pemotongan pada batang rumput payung dan 

pengaruh kecepatan potong terhadap hasil potong berdasarkan nilai ketepatan pada 

setiap ukuran potong melihat kecepatan mana yang lebih baik. Metode yang 

digunakan untuk mencari gaya potong yang terjadi dengan perhitungan yang 

nantinya hasil dari perhitungan dibandingkan dengan nilai aktual pada saat 

pengambilan data, metode pengambilan data dengan mencari pengaruh dari 

kecepatan putar dengan analisis dari jumlah cacat ukuran dan cacat potong pada 

hasil pemotongan. Kecepatan yang digunakan adalah 50 rpm dan 70 rpm dengan 

ukuran potong 3 cm, 5 cm, dan 7 cm, kemudian dilakukan pengambilan data pada 

setiap spesimen dengan cara memotong batang rumput payung dimulai pada ukuran 

3 cm dengan waktu 5 detik menghasilkan berapa potongan serta cacat potong yang 

terjadi dihitung presentasenya pengambilan data dilakukan hingga waktu potong 25 

detik dilakukan juga pada ukuran 5 cm dan 7 cm dengan kecepatan potong 50 rpm 

dan 70 rpm yang nantinya data tersebut dibandingkan dengan jumlah hasil potong 

yang dihasilkan secra teoritis. Pada kecepatan potong 50 rpm didapatkan standard 

error yang lebik baik dibandingankan data lainnya yaitu pada ukuran potong 5 cm 

0,01054284119, dengan presentase cacat potong yang terjadi stabil disetiap waktu 

pemotongan. 

 

Kata kunci: Gaya pemotongan, Rumput payung, cacat potong, cacat ukuran 
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